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Coordonnateurs en soudage

La norme NF EN ISO 14731 définit 3 niveaux de coordonnateur en
soudage :

L'INGENIEUR INTERNATIONAL EN SOUDAGE (IWE)

Il possede des connaissances complétes en technologie du soudage.
Il est capable de diriger des travaux de construction soudée de haute
qualité ce qui I'oblige a avoir la maitrise de la réglementation, des
méthodes de production et de I'assurance de la qualité dans le
domaine du soudage.

> retrouvez le contenu détaillé de ce stage page 18.

LE TECHNOLOGUE INTERNATIONAL EN SOUDAGE (IWT)

Il 'a une connaissance spécifique de la technologie du soudage a
un niveau au-dessous de celui de I'ingénieur diplémé. Il est capable
d'exécuter des travaux de haute qualité dans l'industrie, dans les
domaines de la construction, de la conception, de la production, de
I'assurance de la qualité, de la recherche et du développement.

> retrouvez le contenu détaillé de ce stage page 17.

LE SPECIALISTE INTERNATIONAL EN SOUDAGE (IWS]

Il posséde des connaissances fondamentales en soudage.
Il est capable de mener un groupe de contremaitres, de soudeurs en
production et de prendre en charge des taches en fabrication soudée.
Il est dans la plupart des cas le collaborateur du technologue en
soudage ou de l'ingénieur soudeur.

> retrouvez le contenu détaillé de ce stage page 16.

La norme NF EN 15085-2 « Exigences de qualité et certification du
constructeur » applicable dans le cadre du soudage des véhicules et des
composants ferroviaires, définit également 3 niveaux de coordonnateur
en soudage tels que cités précédemment. Un quatrieme diplome satis-
fait aux exigences de la norme pour le niveau C de coordonnateur, au
coté de IWS:

LE PRATICIEN INTERNATIONAL EN SOUDAGE (IWP)

Il possede des connaissances de base en soudage. Il est capable de
conduire un groupe de soudeurs en production et de prendre en
charge des taches en fabrication soudée. Il est dans la plupart des
cas le collaborateur du spécialiste ou du technologue en soudage.

> retrouvez le contenu détaillé de ce stage page 15.

Conditions d’accés en fonction de I’'expérience et des diplomes

(nous consulter pour precision)

Passerelle

WS-MWT

WP

(140 h)

WS

(227 h)

IWT

(338 h)

IWE

(438 h)

Dipléme IV ou Qualification CAP* Dipléme IWS et BT, BTS, BT, BTS, DUT* Dipléme dingénieur agrée*
@ de Soudeur en cours ou 20 ans DuT* au plan national
s de validité et 20 ans + 2 ans d'expérience
< + 2 ans d'expérience en soudage
en soudage
\J \J \J \J \j

Formation théorique Formation théorique Complément de formation  Formation théorique Formation théorique

(80 heures) (167 heures) théorique suite (278 heures) (378 heures)

. procédés et mateériels . procédés et matériels a la formation WS . procédés et mateériels . procédés et mateériels
de soudage (22 h) de soudage (45 h] . procédés et mateériels de soudage (76 h)] de soudage (93 h]

. matériaux et leur . matériaux et leur de soudage (37 h] . matériaux et leur . matériaux et leur
comportement en comportement en . matériaux et leur comportement en comportement en
soudage (22 h) soudage (47 h) comportement soudage (82 h) soudage (111 h)

. conception et calcul (8 h]) . conception et calcul (22 h) en soudage (35 h)] . conception et calcul (40 h) . conception et calcul (64 h)

. fabrication et applications . fabrication et applications . conception et calcul (18 h) . fabrication et applications . fabrication et applications

% d’ingénierie (28 h] dingénierie (53 h] . fabrication et applications dingénierie (80 h) d'ingénierie (110 h]
= dlingénierie (27 h)

=

= y v \/ y v
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Formation praticque Formation pratique Formation pratique Formation pratique

individuelle (60 heures) (40 heures) (40 heures) (40 heures]

. sur un procédé principal (Facultative sous conditions] Démonstrations Démonstrations
sélectionné (40 heures) Démonstrations (20 heures) (20 heures)

+ passage dune (20 heures)
qualification de soudeur

. pratique de base sur
les autres procédés
(20 heures)

\J \j \J \j
Examens théorique Examen en vue Examen en vue Examen en vue Examen en vue
S et pratique de l'obtention de l'obtention de l'obtention de l'obtention
Q en vue de lobtention du dipléme IWS du dipléme IWT du dipléme IWT du dipléme IWE
% du dipléme WP délivré par IAFS délivré par IAFS délivré par I'AFS délivré par I'AFS
délivré par IAFS

* lié au secteur du travail des métaux
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