Acceder aux formations
internationales diplomantes

Soudeur international (IW)

En plus de ses compétences pratiques évaluées par des épreuves de
qualification selon ISO 9606, le soudeur international posséde des
compétences et des connaissances étendues dans son métier vali-
dées par un examen théorique et formalisées par un dipléme valable
a vie et reconnu au niveau international. Le cursus de formation ainsi
que la validation des épreuves sont progressifs et basés sur :

Conditions d’accés

des niveaux de difficulté croissante : soudeur sur cordon d’angle, sur téle,
sur tube,

*4 procédés de soudage différents : soudage au gaz, a I'arc avec électrode
enrobée, MIGMAG, TIG,

*des groupes de matériaux : acier, aciers inoxydables, alliage d’alumnium.

Un premier dipléme peut &tre complété ultérieurement par une formation

et des épreuves de difficulté croissante.

> retrouvez le contenu détaillé de ce stage page 14.
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Dipléme IW sur Cordon d’Angle, sur Téle, ou sur Tube, délivré par I'AFS apres réussite aux épreuves théorique et de qualification

* lié au secteur du travail des métaux

> CONISULTEZ NOTRE OFFRE ACTUALISEE SUR WWW.ISGROUPE.COM
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