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Soudage par friction malaxage - FSW

L
N , Comprendre les principes, connaditre
8 PUBLIC CONCERNE la technologie, metire en ceuvre le
5 Pgrsonnel Techniqule dont I'activité est orientée sur I'assemblage de procédé et gérer la qualité.
= pieces en adlliages légers, alliages d'aluminium, alliages de cuivre, alliages
ew de zinc, voire I'assemblage de métaux durs. Techniciens et ingénieurs
@) desbureaux d'études, de recherche et développement, des méthodes,
== de l'industrialisation, de la production et de la qualité désirant acqueér, MOYENS PEDAGOGIQUES
compléter et/ou actudliser leurs compétences théoriques et pratiques en
soudo?e par friction malaxage (FSW). Une pédagogie par objectifs est mise en
PREREQUIS oceuvre.
Aucun prérequis n'est exigé Les cours théoriques s'appuient sur
’ des études de cas représentatives de
OBJECTIFS fabrications réelles, ainsi que sur des
Lo . démonstrations sur notre plateforme dédiée
A l'issue de la formation, vous serez copok?le’: . aux procédés FSW.
e de comprendre la technologie du procéde, son domaine La formation est animée par des
d’application, ses oyolnToges et ses |nco.nvén|em_s ingénieurs et techniciens spécialisés.
» de connaitre les differentes technologies d’outil de soudage ef les
moyens industriels disponibles pour la mise en ceuvre ,
* d'adapter la conception des assemblages et des outils pour le EVALUATIONS DES ACQUIS
soudage par friction malaxage
« de lister les défauts des soudures, les facteurs et les remedes possibles Etudes de cas lors de la formation.
e de connaiire I'environnement normatif du procédé.
CONTENU POUR SE PREPARER
PRINCIPES ET GENERALITES * Dispositifs de positionnement et
* Principales caractéristiques du bridage des pieces Cours MC1
procédé, vocabulaire * Phénomenes rencontrés lors du
e Les mécanismes mis en ceuvre et  soudage : POUR ALLER PLUS LOIN
les parameétres de soudage FSW. - effets thermiques
LES MATERIELS o effor"r‘s et con:rroiq’rgs de soudage Cours FLA
* Les différentes technologies de * Hygiene et securite.
machines disponibles CONCEPTION DES ASSEMBLAGES
L e Les outils de soudage : e Configurations d’assemblage
(2 constitution, forme, notions sur leur ¢ Régles de conception.
- design. ) APPLICATIONS INDUSTRIELLES
S ASPECTS METALLURGIQUES DU e Domaines d’'applications
L SOUDAGE * Exemples d’applications :
&3 Notions sur la soudabilité des > présentations de piéces réalisées
<C  matériaux métalliques (soudage > démonstrations de soudage.
O homogene et hétérogene) CONTROLE, QUALITE ET
fﬁ . ’Coroc’rerls’nques rpgtrgllurglques NORMALISATION
(o) d'une soudure par friction * Revue des principales méthodes
L"'j ';nsrlg;ﬁg%s mécaniques des de contrdles non destructifs et
: destructifs
8 assemblages ?T comparaison * Les défauts des assemblages
o 9vecles procedes de soudage soudés et notion sur les critéres

par fusion.
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